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Innovacion e ingenieria en biotecnologia ambienta

Problema del cliente

Solucion de IBTech®

/

Caso de estudio:

Buenaventura Grupo Pecuario,

Chiapas, México. 2006.

En el ano 2005, Buenaventura Grupo Pecuario (BGP) tenia una PTAR cuya
capacidad resultaba insuficiente para tratar el agua residual que desalojaba
la procesadora de aves porque su disefo no era el idéneo.

Existia, ademds, un programa de incremento de produccién para pasar de
una matanza diaria de 75, 000 aves a 150, 000 aves/dia. Esta situacién ejercia
una presion adicional para incrementar la capacidad de tratamiento del
agua residual.

Por ofro lado, BGP deseaba reutilizar el agua tratada para aliviar su problema
de abasto de agua de primer uso y reducir el alto costo del bombeo desde
un arroyo hasta la planta procesadora de aves.

El agua residual vertida por la procesadora presentaba una gran
concentracién de material contaminante:

Sélidos gruesos

Demanda guimica de oxigeno (DQO)
Demanda bioguimica de oxigeno (DBO)
Soélidos suspendidos totales (SST)

Grasas y aceites

Nitfrbgeno amoniacal

IBTech® propuso un proceso fisicoquimico para reducir turbidez en el agua
de primer uso proveniente de un arroyo, compuesto principalmente por un
tfanque clarifloculador y un sedimentador de alta fasa.

Para el fratamiento de las aguas residuales, IBTech® propuso un proceso de
fratamiento de alto nivel de exigencia, que implicé potabilizar el agua
residual fratada. Las etapas del proceso se infegraron de la siguiente manera:

= Pretratamiento, criba de plumas y prensa de plumas, criba de visceras y
criba fina.

= Tratamiento primario, tanque de ecudlizacion y flotacién por aire disuelto
(DAF).

*= Tratamiento secundario biolégico, reactor UASB (4 mddulos para tener
flexibilidad en el proceso), seguido por dos reactores SBR con un logaritmo
de control ideado para el pulimiento del agua y la remocién de nutrientes.

= Tratamiento terciario avanzado, utilizando ozonacién, filtros de arena y
carbén activado y desinfeccién con hipoclorito de sodio.
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Resultados  Una vez realizado el proyecto se logré lo siguiente:

Cumplimiento con la calidad de agua para descarga

Se evitd la contaminacion de suelos y mantos acuiferos

Se evitd focos de infeccion y proliferacion de plagas

Potabilizaciéon de aguas residuales fratadas para su reutilizacion en
actividades de transporte de sangre, plumas vy visceras en la planta de
procesamiento, asi como para el riego de dreas verdes.

Mitigacién de la demanda de agua de la corriente, para el lavado de
suelos y cajas

Reactores anaerobios UASB Interior de reactor aerobio SBR

IBTech® es una empresa 100% mexicana con mas de
22 afios de experiencia, dedicada al diagndstico,
disefio, construccion, arranque y operacion de

plantas de acondicionamiento y tratamiento de agua,
asi como plantas de generacién de biogas y energia a
partir de biomasa.

Sistema de filtracion Centrifuga de lodos
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